Zatacznik nr 1

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

DOSTAWA AGREGATU PRADOTWORCZEGO STACJIONARNY OBUDOWANY

WYCISZONY O MOCY MIN. 300 kVA Z AUTOMATYCZNYM ROZRUCHEM WRAZ Z

UKYADEM S7ZR

1. Gtédwne komponenty agregatu (silnik, pradnica i sterownik), produkcji europejskiej.

2. Zbiornik paliwa, umiejscowiony w wannie retencyjnej agregatu o pojemnosci zapewniajacej 8 h
nieprzerwalnej pracy przy 100% obcigzeniu.

3. Zewnetrzny, optyczny wskaznik poziomu paliwa.

4. Elektroniczny system pomiaru ilodci paliwa ze wskaznikiem procentowo-litrowym.

5. Podwdijny alarm sygnalizujacy niski poziom paliwa i stan rezerwowy z mozliwoscia zmian parametréw

6. Zamknigcie wlewu paliwa umiejscowione wewnatrz obudowy agregatu pradotwérczego. (skutecznie
ogranicza dostep 0sdb niepowotanych)

7. Rama spawana (nieskrecana).

8. Obudowa wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o grubosci min 2mm malowana metodg
natryskowg, wielowarstwowo podktadem reaktywnym i nawierzchniowo lakierem poliuretanowym na
kolor z palety RAL nr. 9007

9. Wygtuszenie obudowy wykonane z niepalnych ptyt izolacyjnych mineralnych grubo$ci 50mm o
wysokich parametrach termicznych i akustycznych, jednostronnie pokrytych czarnym welonem z
wiékna szklanego.

10. moc akustyczna (LWA) zgodnie z dyrektywa 2000/14/WE w zakresie hatasu, Lub réwnowazna

11. Wyrzut goracego powietrza zamykany automatycznie klapa

12. Rama gtéwna agregatu wyposazona w ocynkowane plozy podramowe umozliwiajace kotwienie zespoiu
do fundamentu.

13. Grzatka cieczy w bloku silnika.

14. System kontrolujgacy prace grzatki w bloku (w przypadku awarii wystawia sygnat)

15. Wyjscie uktadu wydechowego potaczone ze silnikiem przez zastosowanie rury kompensujacej drgania
wykonanany z rur aluminizowanych (w czesci maszynowej zabezpieczony mieszkiem ceramicznym).
Spaliny wyprowadzone ponad dach obudowy zakonczone klapka.

16. Buforowa tadowarka akumulatoréw rozruchowych.

17. Automatyka kontrolujaca i utrzymujaca odpowiedni stan natadowania akumulatoréw - (w przypadku
awarii sterownik wystawi sygnat)

18. Oswietlenie serwisowe wnetrza obudowy zasilane z akumulatoréw rozruchowych.

1S. Sterowanie pracg agregatu i uktadu SZR — elektroniczne za pomoca panelu sterowniczego z
wyswietlaczem.

20. Szafa uktadu SZR w wykonaniu do montazu wewnetrznego — aparat wykonawczy styczniki.

21. Jeden sterownik do zarzgdzania praca zaréwno agregatu jak réwniez uktadu SZR umiejscowiony na
elewacji szafy SZR.

22. Tryb pracy agregatu i SZR - manualny/automatyczny

Wyswietlanie i przesyt komunikatéw informacyjnych w przypadku:

- przekroczenia dopuszczalnej predkosci obrotowej silnika;
- przekroczenia dopuszczalnej temperatury silnika;

- zbyt niskiego/wysokiego stanu cisnienia oleju;

- matej ilosci paliwa w zbiorniku;

- niskiego napiecia akumulatoréow rozruchowych;

- nieudanej préby rozruchu;

- uszkodzenia grzatki w bloku silnika.




Dane techniczne pradnicy

Rodzaj synchroniczna, bezszczotkowa
Tloé¢ biegundow 4

Iloéé faz 3+N+PE

Izolacja uzwojen wirnika i stojana H

Stopien ochrony pradnicy P23

Regulacja napigcia elektroniczna

Zawartos$¢ harmonicznych <2%

System chtodzenia Ciecz
Pojemnosé uktadu chtodzenia (max) dm3 58,0
Dane techniczne silnika

Dane ogdlne

Rodzaj Diesel
Liczba cylindréw (max) 6

Uktad cylindréw rzedowy
Pojemnosc¢ skokowa (max) dm? 8,8

Moc nominalna (min) kW 275,

Moc maksymalna (min). kW 299
Regulator predkosci obrotowej elektroniczny
System smarowania

Pojemnoé¢ uktadu smarowania (z filtrem) (max) dm?3 28,0

Max dtugosé — 4400mm
Max szerokos$¢ — 1600 mm
Max wysokos¢ — 2200 mm

Parametry agregatu

Ciagta (P.R.P) Maksymalna (E.S.P.)
Moc elektryczna (min.) kVA 300 330
Moc (przy cosg=0,8)(min) kW 240 264
Prad wyjsciowy(min) A 434 477
Czestotliwos¢ Hz 50
Napiecie \Y) 400/230
Rodzaj paliwa olej napedowy (ON)
Klasa wykonania (wg ISO 8528) lub réwnowaznej G3
System paliwowy
Zuzycie paliwa przy:
- 100% obcigzenia (max) I/h 67,0
- 80% obcigzeniu (max) I/h 53,0
- 50% obcigzeniu (max) I/h 38,0

Pod pojeciem dostawa nalezy rozumiec:

- dostarczenie urzadzenia pod wskazany adres
- roztadunek i posadowienie na miejscu wskazanym przez zamawiajgcego
- uruchomienie zespotu pradotwoérczego




- szkolenie personelu obstugi z prawidtowej eksploatacji agregatu pradotwdrezego







